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1. OBJET 

La FAI est une exigence qualité requise dans les 
secteurs aéronautique, défense, spacial, semi-
conducteur et nucléaire ou sur exigence 
particulière Thermocoax. Les règles FAI sont 
mentionnés dans les Exigences Qualité, 
Environnement, Sécurité applicables aux fournisseurs 
PP000A042 (§ Revue de premier article). 
La FAI consiste à vérifier et contrôler la première 
pièce d’une série fabriquée afin d’éviter toute non-
conformité. Ce procédé nécessite de fournir un 
dossier documenté qui retrace l’historique de la 
fabrication de l’article et les contrôles et mesures liés 
à la qualité. L’article inspecté n’est pas 
nécessairement le « premier » produit, mais un article 
ou un échantillon aléatoire de pièces du premier lot. 
Après validation de la FAI par Thermocoax, un 
premier lot de fabrication peut faire l’objet d’une 
inspection renforcée avec validation pour assurer la 
répétabilité du premier article produit unitairement. 

2. NORMES, PROCEDURES ASSOCIEES 

Thermocoax deande l’application de la norme 
AS9102 pour les exigences d'inspection du premier 
article. 

3. ABREVIATIONS & ACRONYMES 

FAI ( Revue Premier Article) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. SCOPE 

FAI is a quality requirement in the aeronautics, 
defense, space, semiconductor and nuclear sector, or 
to special Thermocoax requirements.. The FAI rules 
are mentioned in the Quality, Environment, Safety 
Requirements applicable to suppliers PP000A042 (§ 
First article review). 
 
FAI consists in checking and controlling the first part of 
a manufactured series to avoid any non-conformity. 
This process requires a documented record of the 
item's manufacturing history and quality-related 
controls and measurements. The item inspected is not 
necessarily the "first" product, but a random item or 
sample of parts from the first batch.  
 
After Thermocoax has validated the FAI, a first 
production batch can be subjected to an enhanced 
inspection with validation to ensure the repeatability of 
the first item produced as a unit. 

2. STANDARDS, RELATED PROCEDURES 

Thermocoax requires application of AS9102 standard 
for the inspection requirements of the first item 

 

3. ABBREVIATIONS & ACCRONYMS 

FAI ( First Article Inspection) 
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4. REGLES DE LA FAI 

Chez Thermocoax, si une FAI est nécessaire, la 
demande est effectuée via la commande d’achat, et 
ce dans les cas suivants : 

• Nouvel article 

• Interruption de fabrication supérieure à 24 

mois 

Une FAI doit être soumise à THERMOCOAX par le 
fournisseur ou prestataire dans les cas suivants : 

• modification majeure du process ( nouvelle 
FAI) ou mineure ( Evolution FAI),  

• modification d’un procédé spécial ou de 

fabrication 

• transfert de production 

• modification du produit à l’initiative du 

fournisseur 

• utilisation d’une nouvelle source 

d’approvisionnement matière, procédés 

spéciaux ( TS, HT, NDT…) 

LA FAI est à réaliser sur :   
 

• Articles, ensembles et leurs constituants 
pour une production série.  

• Produits de conception du fournisseur.  
 

La FAI n’est pas réalisable sur :   
 

• Articles réalisés dans des conditions non 
représentatives de la série.  

• Articles fabriqués en un seul exemplaire ou 
pour un lot unique.  

• Ingrédients, composants électroniques.  

• Opérations de maintenance, de réparation et 
d’entretien.  

• Articles accompagnant le produit fini.  

• Autres matériels standards ou catalogues, 
tels que définis dans l’EN/AS/JISQ9102.   

 
 
L'inspection du premier article doit être documentée 
selon le Formulaires FAI disponible : 

• sur le site de l’IAQG à l’adresse suivante : 
IAQG Forms Management – IAQG . 

• auprès de Thermocoax sur demande 

• ou formulaire FAI du fournisseur si celui-ci 
correspond en tout point à la norme AS9102. 

 
Le formulaire FAI se compose de 3 formulaires : 

4. RULES OF THE FAI 

At Thermocoax, if a FAI is required, the request is 
made via the purchase order, in the following cases: 
 

• New item 

• manufacturing interruption longer than 24 
months 

 
An FAI must be submitted to THERMOCOAX by the 
supplier or service provider in the following cases: 

• Major process modification (new FAI) or 
minor process modification (FAI evolution),  

•  modification of a special or manufacturing 
process 

• production transfer 

• modification of the product at the supplier's 
initiative 

 

• use of a new source of supply  materials, 
special processes ( TS, HT, NDT...) 

 

The FAI is to be realized on :    
 

• - Articles, assemblies and their components 
for serial production.  

• - Products designed by the supplier. 
 
 

FAI is not available on:   
 

• - Articles made under conditions not 
representative of the series.  

• - Articles manufactured in a single copy or for 
a single batch.  

• - Ingredients, electronic components.  

• - Maintenance, repair and servicing 
operations.  

• - Items accompanying the finished product.  

• - Other standard or catalog materials, as 
defined in EN/AS/JISQ9102. 

 
 
The first item inspection must be documented 
according to the FAI Forms available : 

• On the IAQG website at: IAQG Forms 
Management - IAQG . 

• from Thermocoax upon request 

• or FAI form of the supplier if it corresponds in 
all points to the standard AS9102. 

 
The FAI form consists of 3 forms: 

https://iaqg.org/standards/forms/
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• formulaire 1 : 1 Identification du produit 

• formulaire 2 :  Identification des composants 
& des procédés 

• formulaire 3 : Identification des 
caractéristiques  
 

Le dossier FAI doit-être transmis au service 
Assurance Qualité Fournisseur pour validation avant 
expédition des pièces série. 

5. NUMEROTATION ET ARCHIVAGE 

Chaque dossier FAI est numéroté lors de 
l'enregistrement par Thermocoax. La numérotation 
est composée de la façon suivante : n° FAI-mois-
année-révision (exemple : 00010-05-23-1). Cette 
numérotation est incrémentée à chaque nouveau 
dossier. 
 
Les dossiers FAI sont sauvegardés sous le réseau 
achats. 
 

• Form 1: 1 Product Identification 

• form 2 : Identification of components & 
processes 

• form 3 : Identification of characteristics  
 
 
The FAI file must be sent to the Supplier Quality 
Assurance department for validation before shipping 
the serial parts. 

5. NUMBERING AND ARCHIVING 

Each FAI file is numbered when registered by 
Thermocoax. The numbering is composed as follows: 
FAI number-month-year-revision (example: 00010-
05-23-1). This numbering is incremented for each 
new file. 
 
 
FAI folders are saved under the purchasing network  
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3. Serial Number (S/N) (Numéro de

série)

7. Drawing Revision Level (Indice

du plan)

11. Supplier Code (Code

fournisseur)

17. Part Serial Number (Numéro de

série de l’article) :

Name / Nom : 20. Date

FAI not Complete

21. Reviewed by (Revu par) : 22. Date

23. Reviewed by (Revu par) (Thermocoax AQF - Assurance qualité Fournisseur ): 24. Date

19. Editor / Rédacteur:

SUPPLIER First Article Inspection Report    / Revue Premier Article Fournisseur

Follow AS9102-2017     

Assembly FAI - 

(Revue 1er article : 

ensemble) 

Reason for Partial FAI ( Raison de la 

FAI partielle):  

INDEX of part numbers or sub-assembly numbers required to make the assembly noted above:  to be filled in only if 

the article reference above is a set 

INDEX des numéros de pièces ou de sous-ensembles nécessaires à la réalisation de l'assemblage mentionné ci-

dessus):   à renseigner uniquement si la référence article ci-dessus est un ensemble 
15. Part Number (Réf article) 16. Part Name (Désignation de

l’article)

18. FAI Report Number (N°

Rapport 1er article composant)

13. Detail FAI

(Revue premier 

article d’une pièce 

élémentaire) 

14. Full FAI (complet) 

FORM 1 : PART  NUMBER  ACCOUNTABILITY

Vérification référence article

1. Part Number P/N (Référence

article)

2. Part Name (Désignation de

l’article)

4. FAI  Report Number (N° du

Rapport)

5. Part Revision Level (Indice de

l’article)

6. Drawing Number (Référence du

plan)

8. Additional Changes

(Modifications supplémentaires)

FAI complete

Function / Fonction: 

Base line Part Number including revision level (Référence de l’article 

de rattachement comprenant l’indice de modification) :

 Partial FAI (partielle)

9. Manufacturing Process

Reference (Référence du Dossier

de fabrication)

10. Organisation Name (Nom du

fournisseur)

12. P.O. Number (N° de

commande)



Page 2 of 4

1. Part Number P/N

(Réf. article)

4. FAI  Report Number (N°

Rapport)

0 0 0

9. Customer

Approval

Verification /

Vérification de

l’approbation

client

(Yes/No/NA)

11. Functional Test

Procedure Number

numéro de procédure

d'essais fonctionnells

14. Prepared By / Etabli par 15. Date

6. Specification Number

Numéro de spécification

13. Comments / commentaires

12. Acceptance report number, if applicable

Numéro du rapport d'acceptation si approprié

FORM 2 : PRODUCT  ACCOUNTABILITY – RAW MATERIAL, SPECIAL PROCESS, FUNCTONAL TESTING

Vérification produit – Matières premières, spécifications et procédés spéciaux, essais fonctionnels

2. Part Name (Désignation de l’article) 3. Serial Number (S/N) (Numéro de série)

0

SUPPLIER First Article Inspection Report    / Revue Premier Article Fournisseur PP000A094-1

5. Material or Process

Name/ Dénomination

de la matière oudu

procédé

7. Code 8. Special Process

Supplier Code/ Code

du fournisseur du 

procédé spécial

10. Certificate of

Conformance number / 

Numéro de CC



Page 3 of 4

1. Part Number (Réf. article) 2. Part Name (Désignation de l’article) 4. FAI Report (N° Rapport)

0

5. Char

No.

6. 

Reference 

Location 

7. Character-

istic

Designator

8. Requirement 9. Results 10. 

Designed 

Tooling

N° 

Carac.
Localisation

Classification 

de la carac.
Exigences (Résultats) 

(Outillage 

Spécifique)

12. Prepared By / Etabli par : 13. Date

The signature indicates that all characteristics are accounted for: meet drawing requirements or are properly documented for disposition 

( La signature indique que toutes les caractéristiques sont prises en compte, satisfont les exigences de définition ou sont correctement documentées pour suite à donner)

(Numéro de 

non-

conformité)

Ajouter des colonnes comme exigé par 

l'organisme ou le client

SUPPLIER First Article Inspection Report    / Revue Premier Article Fournisseur   PP000A094-1

FORM 3 : CHARACTERISTIC ACCOUNTABILITY, VERIFICATION AND COMPATIBILITY EVALUTATION

Vérification des caractéristiques et évaluation de la compatibilité

3. Serial number (N°

de série)

0 0 0

Characteristic Accountability (Vérification des caractéristiques) Inspection / Test Results (Résultats de contrôle/d’essais)
Optional Fields - Champs optionnels

11. Non-

Conformance 

Number

 14.[Insert columns, etc, as required by 

Organization or Customer ]
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